@ J-134N

Licznik czasu pracy

Bardzo czesto zachodzi potrzeba dokonywania okresowych

przegladéw maszyn. Jezeli niedotrzymanie terminu przegladu

grozi uszkodzeniem wowczas nalezy uniemozliwi¢ dalsze jej

uzywanie. Do tego wtasnie mozna zastosowac J-134. Pozwala on
na zaprogramowanie czasu pracy miedzy przegladami i po jego
uptywie wytgczane jest zasilanie urzadzenia, uniemozliwiajac jego

dalszg eksploatacje. Oprocz tego catkowity czas pracy

zapisywany jest w nie ulotnej pamieci. Czas miedzy przeglgdami

mozna ustawi¢ w zakresie od 1 sekundy do 10000 godzin.

Programowanie :

Wejscie w tryb programowania nastepuje po nacisnieciu i
przytrzymaniu przez 3 sek. przycisku [MODE]. Zacznie migac¢ pierwsza cyfra
wyswietlacza. Nalezy wprowadzi¢ kod dostepu (domysinie “0000”).
Przyciskami [UP] i [DOWN] ustawia sie pierwszg cyfre kodu dostepu.
Nacisngc¢ przycisk [MODE]. Zacznie miga¢ druga cyfra wyswietlacza.
Przyciskami [UP] i [DOWN] ustawi¢ druga cyfre kodu dostepu. Analogicznie
ustawia sie kolejne dwie cyfry kodu dostepu. Jezeli wprowadzony kod jest
nieprawidtowy licznik wyjdzie z trybu programowania. Jezeli natomiast kod
jest prawidtowy na wyswietlaczu pojawi sie symbol “Clr”. Klawiszami [UP] i
[DOWN] przetaczamy sie migedzy kolejnymi pozycjami menu:

“Clr” - Kasowanie licznika.

“Set” - Ustawianie czasu pracy maszyny.

“Code” - Ustawianie kodu dostepu.

Po wybraniu pozycji menu nacisng¢ przycisk [MODE] powoduje to wejscie w
programowanie wybranej funkgji.

Kasowanie licznika:

Przyciskami [UP] [DOWN] wybra¢ symbol “Clr”. Nacisna¢ przycisk [MODE].
Licznik zostanie skasowany. Programowanie zostanie zakofnczone. Nalezy
ponownie wej$¢ w tryb programowania.

Programowanie czasu pracy maszyny:

Funkcja ta stuzy do ustawiania maksymalnego czasu przez jaki ma
pracowac urzadzenie podtgczone do wyjscia licznika. Mozna w ten sposéb
wymusi¢ na uzytkowniku dokonywanie okresowych przegladéw maszyny.
Maksymalny czas to 10.000 godzin.

Przyciskami [UP] [DOWN] wybra¢ symbol “Set”. Wyswietlacz pokaze cztery
zera, a dwie pierwsze cyfry bedg migac. Przyciskami [UP] i [DOWN] ustawi¢
tysigce i setki godzin pracy. Nacisna¢ przycisk [MODE]. Migaja dwie ostatnie
cyfry wyswietlacza. Przyciskami [UP] i [DOWN] ustawi¢ dziesiatki i jednostki
godzin pracy. Ponownie nacisng¢ przycisk [MODE]. Powoduje to przejscie
do programowania minut i sekund czasu pracy.

Programowanie kodu dostepu:

Przyciskami [UP] [DOWN] wybra¢ symbol “Code”. Wprowadzi¢ nowy, cztero
cyfrowy kod dostepu. Funkcja ta ma na celu zabezpieczenie licznika przed
ingerencja ze strony oséb nieupowaznionych.

Jezeli na wejsciu licznika wystepuje napiecie wejsciowe, czas pracy jest
liczony nawet w trybie programowania.

Sposob podiaczenia :

Opis klawiszy :

MODE UP DOWN

Opis dziatania :

Po zaprogramowaniu licznika jest on gotowy do pracy. Podanie do
wejscia napiecia wejsciowego powoduje uruchomienie licznika,
rozpoczyna si¢ odliczanie czasu pracy. Jezeli czas pracy zréwna sig z
zaprogramowang wartoscig, przekaznik wyjsciowy zostanie
wytgczony. Jezeli na wejsciu licznika w dalszym ciggu wystepuje
napiecie wejsciowe, liczenie czasu pracy jest kontynuowane.

W trakcie odliczania domysinie wyswietlane sa minuty i sekundy
czasu pracy. Przycisniecie jednego z przyciskéw [UP] [DOWN]
powoduje wyswietlenie licznika godzin. Sygnalizowane jest to
zapaleniem prawej skrajnej kropki dziesigtnej na wyswietlaczu.

Dane techniczne :

Napiecie zasilania:.........c.ccccoeiriiennennne. 12V/200mA DC
Maksymalne napiecie wejsciowe: ......... 12V
Obciazenie stykéw przekaznika:............ 5A/ 230V AC

Maksymalna pojemnos¢ licznika............ 10.000 godz..
Zakres ustawiania czasu pracy: ............ 1sek. ... 10.000godz.
Wymiary obudowy..........ccceeveiiiiineenne. 72x54x72mm
Wymiary otworu montazowego.............. 65x48x80mm
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PRACA:
Napiecie wejsciowe jest podane na wejscie licznika

Przetaczanie migdzy licznikiem
minut i godzin
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Minuty / sekundy Godziny

PROGRAMOWANIE
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